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Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kiihlen einer Filamentschar 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kuhlen einer 
10 Filamentschar gemaC dem Oberbeg^iff des Anspruchs 1 . 

Beim Schmelzspinnen von synthetischen Faden wird aus einer Polymerschmelze 
mittels einer Spinndiise mit einer Vielzahl von Diisenbohrungen eine Vielzahl von 
strangformigen Filamenten extrudiert. Hierbei mussen die aus den Spinndusen 
15 austretenden Filamentstrange gekuhlt werden, um nach weiterer Behandlung als 
Faden oder Fadenbiindel aufgenommen zu werden. Dabei wird als Kuhlmedium 
vorzugsweise Luft vierwendet, die quer zur Fadenlaufrichtung stromt und auf die 
Filamente gerichtet ist Die Kuhllufl kann die Filamentschar von auBeii nach in- 

nv/ii uuv/i v un AiAtAWfl iiuw/ii auuun uui^iitiiigvu. j^iv j^innuuutj gwiiw »vn uojh i/v" 

20 kannten Vorrichtungen aus, bei welchen der Kuhllulftstrom eine Filamentschar 
von innen nach auBen durchdringt, wie beispielsweise aus der DE 37 08 168 Al 
bekannt ist. 

Bei der bekannten Vorrichtung wird die Filamentschar durch eine ringformige 
25 Spinndiise einer Spinneinrichtung erzeugt. Unterhalb der Spinneinrichtung ist eine 
Kuhleinrichtung vorgesehen, die eine im wesentlichen zentrisch zur Spinndiise 
ausgerichtete Blaskerze aufweist. Die Blaskerze ist mit einer Haltevorrichtung 
verbunden, durch welche im Innern der Blaskerze ein Kuhlmedium in die Blas- 
kerze eingeleitet wird. Die Blaskerze besitzt einen porosen Mantel, der beispiels- 
30 weise aus einem Sintermaterial besteht, so daB die im Innern der Blaskerze ein- 
stromende Kuhllufl radial aus der Blaskerze heraustritt und die Filamentschar 
durchringt. Bei derartigen Vorrichtungen tritt grundsatzlich das Problem auf, daB 
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der porose Mantel der Blaskerze durch die fluchtigen Bestandteiie der Filament- 
schar derart belastet wird, daB von Zeit zu Zeit ein Reinigen oder Auswechseln 
der Blaskerze erforderlich wird. Bei der bekannten Vorrichtung besteht der 
Nachteil, daB die komplette Kuhleinrichtung hierzu aus dem Spinnbereich heraus- 
5 gefuhrt werden muB. 

Bei der bekannten Vorrichtung ist ein weiteres Problem dadurch gegeben, daB die 
Kuhlstrecke, in welcher die Filamente durch das Kiihlmedium gekuhlt werden, 
und die Position der Fadenpraparierung in einem festen Verhaltnis zueinander 
10 stehen und unveranderbar sind. 

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 
mit einer flexiblen Kuhleinrichtung auszustatten, die einerseits eine einfache 
Handhabung beim Wechseln einer Blaskerze und andererseits eine flexible Ein- 
15 stellmoglichkeit der Fadenfuhrung ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen 

U A \ U 1 ^ J~~* 

20 Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die Kuhleinrichtung eine in axialer 
Richtung relativ zu der Haltevorrichtung verstellbare Blaskerze aufweist. Die 
Verstellbarkeit der Blaskerze wird dabei dazu genutzt, urn die Blaskerze in einer 
Betriebsstellung oder in einer Welchselstellung zu halten. Die Betriebsstellung ist 
dabei die Stellung der Blaskerze, die sie wahrend der Kiihlung der Filamentschar 

25 aufweist. Die Wechselstellung ist demgegenuber eine in Fadenlaufrichtung unter- 
halb der Betriebsstellung vorgesehene Position der Blaskerze, die ein Auswech- 
seln der Blaskerze ermoglicht. Durch die axiale Beweglichkeit der Blaskerze be- 
steht der besondere Vorteil, daB unabhangig von der relativen Position zwischen 
der Haltevorrichtung und der Spinneinrichtung die Blaskerze in der Betriebsstel- 

30 lung gehalten wird. Somit lassen sich vorteilhaft auch groBere Toleranzabwei- 
chungen bei der Positionierung der Haltevorrichtung bhne Probleme ausgleichen. 
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Um die Blaskerze unmittelbar aus der unterhalb der Spinnenrichtung positionier- 
ten Kuhleinrichtung zu wechseln ist die Blaskerze gemaB einer vorteilhaften 
Weiterbildung der Erfindung losbar mit der Haltevorrichtung verburiden. Somit 
5 wird in der Wechselstellung die Blaskerze von der Haltevorrichtung abgenommen 
und nach einer Reinigung oder nach einem Austausch wieder auf der Haltevor- 
richtung montiert Die Haltevorrichtung mit den ZufDhrleitungen fiir das Kuhlme- 
dium kann vorteilhaft ortsfest gehalten werden. 

io Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird die Blaskerze 
in der Betriebsstellung durch einen zwischen der Blaskerze und der Haltevorrich- 
tung vqrgesehenen Kraftgeber gehalten. Damit ist gewahrleistet, dafl die Blasker- 
ze nach jedem Wechsel sicher in die Betriebsstellung gefuhrt und gehalten wird, 

15 Der Kraftgeber konnte dabei durch elektrische, pneumatische oder hydraulische 
Mittel gebildet sein. Die Ausbildung des Kraftgebers als eine vorgespannte Feder 
besitzt jedoch den Vorteil, daB eine standig anstehende Fuhrungskraft an der 

nlonl/-Ar>7a lw\ T> InK+imrt A or 13 of ri^koof allnrirr %xrlrXr^-- C!r»mit tot niir fi\r Af*r\ TTa1l ^inAC 
I^IUJIVVI iiW AAA IVJUillUllC UV1 : A/WU IVUOJIVli Ullg' ri U IVV. fc_*vr*AAAfc Ak»t. ***** •* uu VAuVtf 

Auswechselns eine Gegenkraft zu erzeugen. Dabei laBt sich der Kraftgeber in der 
20 Wechselstellung vorzugsweise arretieren, so dafi keine ungewollte Verstellung der 
Blaskerze erfolgt. 

Um einerseits das uber die Haltevorrichtung in die Blaskerze einzuleitende Kuhl- 
medium sicher zu ubertragen und andererseits eine axiale Beweglichkeit der Bias- 

25 kerze gegenuber der Haltevorrichtung zu ermoglichen, ist die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung bevorzugt nach der Weiterbildung gemaB Anspruch 6 ausgefuhrt 
Dabei ist die Blaskerze mit dem zur Haltevorrichtung gewandten Ende mit einem 
rohrfbrmigen AnschluBstuck verbunden. Die Haltevorrichtung besitzt zur Auf- 
nahme des AnschluBstucks ein rohrfbrmiges Aufnahmestuck, wobei das An- 

30 schluBstuck und das Aufnahmestuck ineinander gesteckt derart miteinander ver- 
bunden sind, daB das AnschluBstuck relativ zu dem Aufnahmestuck bewegbar ist. 
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Dabei ist die Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 7 besonders vorteil- 
haft, urn die Blaskerze auszuwechseln, da die Bewegung der Blaskerze und das 
Losen der Blaskerze unabhangig voneinander ausfuhrbar sind. 

Der als Feder ausgebildete Kraftgeber wird hierbei vorzugsweise in einem zwi- 
schen dem AnschluBstuck und dem Aufnahmestiick gebildeten Ringfaum einge- 
spannt und wirkt somit zwischen dem AnschluBstuck und dem Aufnahmestuck. 



10 GemaB einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind mehrere 
Fuhrungsmittel zum Verschieben, Verdrehen und Arret ieren des AnschluBstiickes 
relativ zum Aufnahmestuck vorgesehen. Damit ist ein zentriertes Verstellen der 
Blaskerze relativ zur Haltevorrichtung gewahrleistet. 

15 Die Haltevorrichtung der Kuhleinrichtuhg wird bevorzugt zur Aufhahme einer 
Praparationseinrichtung verweridet, die unterhalb der Blaskerze an der Haltevor- 
richtung angebracht ist. Die Praparationseinrichtung wei^t einen Praparationsring 
auf; der von der Filmcntschar kcntaktiert wird und ein Praparationsmittel auf die 
Filamente aufbringt. 
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Um einerseits eine gleichmafiige Benetzung und Verteilung des Praparationsmit- 
tels an der Oberflache des Praparationsrings zu erhalten und andererseits eine ver- 
schleiBarme sichere Fadenfuhrung zu gewahrleisten, ist der Praparationsring vor- 
zugsweise aus mehreren Keramikscheiben gebildet. 



25 



Die Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 12 ist besonders vorteilhaft, 
um eine Feineinstellung der Position der Praparationseinrichtung vornehmen zu 
konnen, ohne die Kiihlstrecke zur Kuhlung der Filamente zu verandern. So lafit 
sich der Abstand 5wischen der Spinneinrichtung und der Praparationseinrichtung 
30 durch die Hohenverstellung der Halteeinrichtung unabhangig von der Position der 
Blaskerze einstellen. Diese Ausbildung ist somit besonders vorteilhaft, um bei 
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ProzeBbeginn einen fur die Praparierung der Filamente gunstige Position einzu- 
richten. 

Einige Ausfiihrungsbeispiele der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind anhand der 
5 beigefugten Zeichnungen naher beschrieben. 



Es stellen dar. 
Fig. 1 

10 und 2 schematisch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen 

Vorrichtung; 

• . Fig. 3 

und 4 schematisch weitere Ausfiihrungsbeispiele von Kuhleinrichtungen 

mit beweglicher Blaskerze. 

is . . • • . : ''. ' ' ■ '[ ' ' 

In Fig. 1 und 2 ist schematisch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung dargestellt. Hierbei zeigt Fig. 1 die Vorrichtung im Betrieb 
und Fig. 2 die Vorrichtung aufier Betrieb. Insoweit kein ausdracklicher Bezug zu 
einer der Figuren gemacht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir beide Figu- 
20 . reri. 

Die Vorrichtung besteht aus einer Spinneinrichtung 1 und einer unterhalb der 
Spinneinrichtung 1 angeordneten Kuhleinrichtung 2. Die Spinneinrichtung 1 weist 
an einer Unterseite eine ringfbrmige Spinndiise 4 auf, die uber einen Schmelze- 
25 verteiler 5 mit einer Spinnpumpe 6 verbunden ist. Die Spinnpumpe 6 ist iiber eine 
Schmelzeleitung 7 mit einem Schmelzeerzeuger (hier nicht dargestellt) verbun- 
den. 



30 



Die Kuhleinrichtung 2 unterhalb der Spinneinrichtung 1 weist eine Haltevorrich- 
tung 10 und eine mit der Haltevorrichtung 10 verbundene Blaskerze 9 auf Die 
Blaskerze 9 besitzt einen porosen Mantel, der beispielsweise aus einem Vlies, 
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Siebgewebe oder einem Sintermaterial hergestellt sein kann. Am freien Ende ist 
die Blaskerze 9 durch einen Zentrieransatz 1 1 verschlossen. 

An dem zur Haltevorrichtung 10 gewandten Ende der Blaskerze 9 besitzt die 
Blaskerze 9 ein AnschluBstuck 12. Das AnschluBstuck 12 und die Blaskerze 9 
sind hierzu uber einen Kegelsitz 16 miteinander verbunden. Das AnschluBstuck 
12 ist rohrfbrmig ausgebildet und erstreckt sich in axialer Verlangerung der Blas- 
kerze 9. Mit dem freien Ende ist das AnschluBstuck 12 in ein Aufnahmestuck 15 
der Haltevorrichtung 10 eingesteckt. Hierbei wird das zylindrische AnschluBstuck 
12 innerhalb einer Zentrieroffnung 13 des AufhahmestUcks 15 gleitend gefuhrt. In 
dem Fuhrungsteil des AnschluBstucks 12 ist am Umfang eine Dichtung 22 vbrge- 
sehen. Das AnschluBstuck 12 ist hohlzylindrisch ausgebildet und mit einer 
Druckkammer innerhalb der Haltevorrichtung 10 verbunden Die Druckkammer 
innerhalb der Haltevorrichtung 10 ist uber einen Zulauf 2 1 mit einer Druckquelle 
verbunden. 

Auf dem zur Blaskerze hingewandten Ende des Aufnahmestuckes 15 ist zwischen 
dem Aufnahmestuck 15 und dem AnschluBstuck 12 ein Ringraum 17 gcbildet, in 
welchem ein als Feder ausgebildeter Kraftgeber 14 angeordnet ist. Die Feder 14 
ist hierbei zwischen einem Kragen 29 des AnschluBstucks 12 und einer Stufe 27 
des Aufnahmestucks 1 5 gespannt. 

Am Umfang der Haltevorrichtung 10 ist eine Praparationseinrichtung 18 vorgese- 
hen, die einen an der Haltevorrichtung 10 eingebrachten Praparationsring 19 auf- 
weist. Der Praparationsring 19 wird von innen mit einer Praparationsflussigkeit 
versorgt, die uber eine Leitung 20 zugefiihrt wird. 

In Fig. 1 ist die Vorrichtung im Betrieb dargestellt. Hierzu ist die Blaskerze 9 
durch die Federn 14 und das AnschluBstuck 12 in einer Betrieb sstellung gehalten. 
Dabei liegt der Zentrieransatz 1 1 der Blaskerze 9 an einem Anschlag 8 der Spin- 
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neinrichtung 1 an. Der Anschlag 8 ist an der Unterseite der Spinneinrichtung 1 im 
wesentlichen zentrisch zur Spinndiise 4 angeordnet. 

In der Betriebsstellung wird ein Kuhlmedium, vorzugsweise eine Kuhlluft, uber 
den Zulauf 21 und eine innerhalb der Haltevorrichtung ausgebildete Druckkam- 
mer zugefiihrt. Uber die Druckkammer wird das Kuhlmedium tiber das hohlzylin- 
drische AnschluBstuck 12 ins Innere der Blaskerze 9 geleitet. Nun tritt das Kuhl- 
medium gleichmaBig uber den Mantel der Blaskerze 9 nach auBen und durch- 
dringt eine durch die Spinndiise 4 erzeugte Filamentschar 3 von innen nach auBen. 
Nachdem die Filamente der Filamentschar 3 gekuhlt sind, erfolgt eine Praparie- 
rung in der Praparationseinrichtung 18: Hierzu wird ein Praparationsmittel uber 
die Leitung 20 zu dem Praparationsring 19 gefiihrt. Der Praparationsring 19 
konnte beispielsweise aus einem porosen Material hergestellt sein, so daB sich das 
Praparationsmittel gleichmaBig in dem Praparationsring 19 verteilt und an der 
Oberflache zur Praparierung der Filamente austritt. Nach der Praparierung ist das 
Filamentbundel bereit zur Weiterbehandlung. Die Filamentschar konnte so bei- 
spielsweise zu Faden gefiihrt und aufgewickelt oder zu einem Fadenbiindel zu- 

^ailAlltV/ll^^ACilll L UliU OU ivumiv aL/gvivCjt vtviuvu. 

In Fig. 2 ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung aufler Betrieb dargestellt. Die 
Blaskerze 9 der Kuhleinrichtung 2 befindet sich in einer Wechselstellung. Hierbei 
ist die Blaskerze 9 mit dem AnschluBstuck 12 gegen die Feder 14 axial in Faden- 
laufrichtung verschoben. Dabei lost sich der Zentrieransatz 1 1 der Blaskerze 9 
von dem Anschlag 8 der Spinneinrichtung 1 . In der Wechselstellung laBt sich das 
AnschluBstuck 12 durch hier nicht weiter dargestellte Hilfsmittel an dem Auf- 
nahmestuck 15 arretieren, so daB die Feder 14 keine ungewollte Verstellung der 
Blaskerze 9 in Richtung Spinneinrichtung ausfiihren kann. In der Wechselstellung 
laBt sich die Blaskerze 9 in einfacher Weise von dem Kegelsitz 16 losen, um bei- 
spielsweise durch eine neue Blaskerze ausgetauscht zu werden. Diese Auswechs- 
lung laBt sich vorteilhaft nur durch eine Bedienperson ausfiihren, so daB die Pro- 
duktionsunterbrechung aufgrund des Blaskerzenwechsels minimiert ist. Gleich- 
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zeitig besteht die Moglichkeit, bei entfernter Blaskerze 9 die Unterseite der 
Spinnduse 4 zu reinigen, da keine hinderlichen Vorrichtungsteile der Kiihlein- 
richtung 2 storen. Die Haltevorrichtung 10 der Kuhleinrichtung 2 kann wahrend 
dieser Prozedur ortsfest gehalten werden. Es ist jedoch auch moglich, daB die 
5 Haltevorrichtung 10 relativ zur Spinheiririchtung 1 hohenverstellbar und/oder 
schwenkbar ausgebildet ist. Die Hdhenverstellung der Haltevorrichtung 10 ist 
besonders vorteilhaft zur Einstellung der Praparationsposition wahrend des Be- 
triebes der Vorrichtung. 

^ p. 1° In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Kuhleinrichtung gezeigt, wie 
^ sie beispielsweise in der erfindungsgemaBen Vorrichtung nach Fig. 1 und 2 ein- 

setzbar ware: Die Kuhleinrichtung gemaC Fig 3 ist im wesentlichen identisch zu 
dem vorhergehenden Ausfohrungsbeispiel ausgebildet, so daB nachfolgend nur 
die Unterschiede aufgezeigt werden. Die Haltevorrichtung 10 weist an dem zur 
15 Blaskerze 9 hingewandten Ende das Aufnahmestuck 15 auf; Das Aufnahmestuck 
15 bildet eine zylindrische Zentrieroffnung 13 mit einer Stufe 27, so daB ein Ab- 
schnitt mit kl^inerem Durchmesser und ein Abschnitt mit groBerem Durchmesser 
entsteht. In die Zentrieroffnung 13 des Aufnahmestucks 15 ist das freie Ende ei- 
nes hohlzylindrischen AnschluBstiickes 12 eingesteckt. Das AnschluBstiick 12 
20 weist am Umfang eine Stufe 28 auf, so daB ein Abschnitt mit einem kleineren 
Durchmesser und ein Abschnitt mit einem groBeren Durchmesser gebildet ist! Die 
Abschnitte des AnschluBstiicks 12 sirid in den entsprechenden Abschnitten der 
Aufhahmeoffnung des Aufnahmestucks 15 gefuhrt. Dabei ist zwischen dem Ab- 
schnitt des AnschluBstiicks 12 mit dem kleineren AuBendurchmesser und dem 
25 Abschnitt der Zentrieroffnung 13 des Aufnahmestucks 15 mit dem groBeren 
Durchmesser ein Ringraum 17 gebildet, in welchem eine Feder 14 angeordnet ist. 
Die Feder 14 ist zwischen den Stufen 27 des Aufnahmestucks 15 und der Stufe 28 
des AnschluBstiicks 12 eingespannt. An dem freien Ende des AnschluBstiicks 12 
innerhalb des Aufnahmestucks 15 sind mehrere Fuhrungsmittel 25 vorgesehen. 
30 Die Fuhrungsmittel 25 sind hierbei als Stifte ausgebildet, die in radialer Richtung 
die Wandung des hohlzylindrischen AnschluBstiickes 12 durchdringen. Dabei 
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werden die freien Enden der Fuhrungsmittel 25 in entsprechenden Fuhrungsnuten 
26 gefiihrt. Die Fuhrungsnuten 26 sind in der Zentrieroffnung 13 des Aufnah- 
mestiicks 15 eingebracht. Die Fuhrungsnuten 26 erstrecken sich in axialer Rich- 
tung des Aufhahmestucks 15, so dafi das AnschluBstuck 12 axial verschiebbar ist. 
Die Fuhrungsnuten 26 sind L-fbrmig ausgebildet, so daB in einer unteren Position 
eine Verdrehung der Fuhrungsmittel 25 durch das AnschluBstuck 12 innerhalb 
des Aufhahmestucks 15 moglich ist Diese Ausbildung der Fuhrungsnuten 26 
dient dazu, um in der Wechselstellung der Blaskerze 9 eine Arretierung des An- 
schluBstuckes 12 vornehmen zu konnen 

Die Blaskerze 9 ist iiber den Kegelsitz 16 mit dem herausragenden Ende des An- 
schluBstiickes 12 verbunden: 



Die Haltevorrichtung 10 tragt ani Umfang einen Praparationsring 19, der durch 
15 mehrere aufeinander liegende Keramikscheiben 23 gebildet 1st. Auf der Inneiiseite 
des Praparationsringes 19 ist eine Sammelkammer 24 gebildet, die uber eine Lei^ 
tung 20 mit einer externen Praparationsquelle verbunden ist. Uber die Sammel- 
kammer 24 ivird scmit ein Praparationsmittel aufgenommen, das iiber den Prapa= 
rationsring 19 nach auBen zu den Filamenten gefiihrt wird. 



In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Kuhleinrichtung schematisch 
dargestellt. Hierbei ist wiederum ein Ausschnitt aus der kuhleinrichtung gezeigt, 
aus dem die Anbindung zwischen der Blaskerze 9 und der Haltevorrichtung 10 
hervorgeht. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Haltevorrichtung 10 mit ei- 
25 nem zapfenfbrmigen Aufhahmestuck 15 ausgebildet. Das Aufnahmestuck 15 ist 
hohlzylindrisch, um ein Kuhlmedium zur Blaskerze 9 zu iElihren. Am AuBenum- 
fang des zapfenfbrmigen Aufnahmestiicks 15 ist das hohlzylindrische AnschluB- 
stuck 12 gefiihrt. Hierzu weist das AnschluBstuck 12 an einem freien Ende mehre- 
re Fuhrungsmittel 25 auf, die stiftformig die Zylinderwand des Anschlufistuckes 
30 12 durchdringen und in Fuhrungsnuten 26 am Umfang des Aufhahmestucks 15 
gefiihrt werden. Am freien Ende des Aufnahmestiicks 15 ist ein Kragen 29 ausge- 
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bildet, der sich innen an der Zylinderwand des AnschluBstuckes 12 abstutzt. In 
dem Kragen 29 befindet sich eine Dichtung, durch welche ein Austritt des inner- 
halb der Blaskerze befindlichen Kuhlmediums verhindert wird. Am Umfang des 
Aufnahmestiickes 15 ist zwischen dem Kragen 29 und den Fuhrungsmitteln 25 
5 eine Feder vorgesehen, die als Zugfeder wirkt und eine in axiale Richtung zur 
Spinneinrichtung 1 hin wirkende Kraft auf die Blaskerze 9 ausubt. Die Blaskerze 
9 ist dabei uber den Kegelsitz 16 mit dem AnschluBstuck 12 verbunden. 

Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel der Kuhleinrichtung wird die Blaskerze 9 
10 selbsttatig in einer Betriebsstellung unterhalb der Spinneinrichtung 1 gehalten: 
Dieses Ausfiihrungsbeispiel konnte ebenfalls in der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung nach Fig: 1 und 2 eingesetzt werden. 

Zum Einrichten der Wechselstellung wird auch in diesem Fall die Blaskerze 9 
15 gegen die Federkraft der Feder 14 in Richtung der Haltevorrichtung 10 gedriickt 
und beispielsweise durch Verdrehung arretiert. 

Die in den Figuren 1 bis 4 dargesteiiten Ausfuhrangsbeispiele sind in ihrcr Art 
beispielhaft. Die Erfindung erstreckt sich nicht nur auf die hier dargesteiiten Aus- 
20 fiihrungsbeispiele sondern umfaBt jede dem Fachmarin gelaufige Kuhleinrichtung, 
bei welcher eine Relatiybewegung zwischen der Blaskerze und der Haltevorrich- 
tung ausfuhrbar ist, urn die Blaskerze zwischen einer Betriebsstellung und einer 
Wechselstellung zu verstellen. 
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Bezugszeichenliste 
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Spinneinrichtung 
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Kiihleinrichtung . 
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Schmelzeverteil er 
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Spinnpumpe 
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Schmeizeleitung . 
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Anschlag 
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Blaskerze 




10 


Haltevorrichtung 




11 


Zentrieransatz 




12 


AnschluBstiick 


15 


13 


Zentrieroflfnung 




14 


Kraftgeber, Feder 




15 


Aufnahmestuck 




16 


Kegelsitz 




17 


Ringraum 


20 


18 


Praparationseinrichtung 




19 


Praparationsring 




20 


Leitung 




21 


Zulauf 




22 


Dichtung 


25 


23 


Keramikscheiben 




24 


Sammelkammer 




25 


Fuhrungsmittel 




26 


Fiihiungsnut 




27 


Stufe 
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28 


Stufe 




29 


Kragen 
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Patentanspriiche 



1 . Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kuhlen einer Filamentschar 
5 (3) mit einer Spinneinrichtung (1), welche eine ringfbrmige Spinn- 

duse (4) zum Extrudieren der Filamentschar (3) aufweist, und mit 
einer unterhalb der Spinneinrichtung (1) angeordneten Kuhlein- 
richtung (2), welche eine Haltevorrichtung (10) und eine mit der 
Haltevorrichtung (10) verbundene Blaskerze (9) aufweist, wobei 
z , ^ 10 die Blaskerze (9) im wesentlichen zentrisch zu der Spinnduse (4) 

^ mit Kontakt zwischen der Spinneinri chtung (l) und der Haltevor- 

richtung (10) in einer Betriebsstellung gehalteri ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Blaskerze (9) relativ zu der Haltevorrichtung (10) zwischen der 
15 Betriebsstellung und einer Wechselstellurig axial verstellbar ist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Blaskerze (9) und die Haltevorrichtung (10) losbar miteinander 
20 verbunden sind, so daB die Blaskerze (9) in der Wechselstellung 

auswechselbar ist. 



c ¥ 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
25 ein Kraftgeber ( 14) zwischen der Blaskerze (9) und der Haltevor- 

richtung (10) vorgesehen ist, welches die Blaskerze (9) in der Be- 
triebstellung zwischen der Haltevorrichtung (10) und der Spinnein- 
richtung (1) eingespannt halt. 



30 4. 



Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 



c % 
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der Kraftgeber eine vorgespannte Feder (14) ist und daB die Feder 
(14) eine Auslenkkraft an der Blaskerze (9) in Wirkrichtung zur 
Spinneinrichtung (I) hin erzeugt, wobei die Betriebstellung der 
Blaskerze (9) durch einen Anschlag (8) an der Spinneirichtung (1) 
5 bestinfmt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Kraftgeber (14) in der Wechselstellung der Blaskerze (9) arre- 
10 tierbar ausgebildet ist. 

6. Voirichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Blaskerze (9) mit dem zur Haltevorrichtung gewandten Ende 
15 mit einem rohrfbrmigen AnschiuBstiick (12) verbunden ist, daB die 

Haltevorrichtung (10) zur Aufnahme des AnschluBstuckes (12) ein 
rohrfbrmiges Aufnahmestuck (15) aufweist und daB das AnschiuB- 
stiick (12) und das Aufnahmestuck (15) ineinandergesteckt derart 
miteinander verbunden sind, daB das AnschiuBstiick (12) relativ zu 
20 dem Aufnahmestuck (15) bewegbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Blaskerze (9) und das AnschluBstuck (12) losbar miteinander 
25 verbunden sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

zwischen dem AnschluBstuck (12) und dem Aufnahmestuck (15) 
30 ein Ringraum (17) gebildet ist und daB innerhalb des Ringraums 

(17) die Feder (14) angeordnet ist, die zwischen dem AnschluB- 
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stuck (12) und dem Aufnahmestuck (1 5) eingespannt ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

5 mehrere Fuhrungsmittel (25, 26) zum Verschieben, Verdrehen und 

Arretieren des AnschluBstiickes (12) relativ zum Aufnahmestuck 
(15) vorgesehen sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprtiche, 
10 dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Haltevorrichtung (10) unterhalb der Blaskerze (9) eine Prapara- 
tionseinrichtung (1 8) tragt, welche einen von der Filamentschar (3) 
kontaktierten Praparationsring (19) aufweist. 

15 11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Praparationsring (19) aus mehreren Keramikscheiben (23) ge- 
bildet ist. 

20 12. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Haltevorrichtung (10) relativ zur Spinneinrichtung (!) hohen- 
verstellbar und/oder verschwenkbar ausgebildet ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kuhl en einer 
5 Filamentschar. Hierzu besitzt die Vorrichtung eine Spinneinrichtung mit einer 
ringfbrmigen Spinnduse zum Extrudieren der Filamentschar sowie eine unterhalb 
der Spinneinrichtung angeordnete Kuhleinrichtung. Die Kuhlemnchtung besteht 
aus einer Haltevorrichtung und einer mit der Haltevorrichtung verbundenen Blas- 
kerze, wobei die Blaskerze im wesentlichen zentrisch zu der Spinnduse mit Kon- 
10 takt zwischen der Spinneinrichtung und der Haltevorrichtung in einer Betriebs- 
stellung gehalten ist. ErfindungsgemaB lafit sich die Blaskerze dabei relativ zu der 
Haltevorrichtung zwischen der Betriebsstellung und einer Wechselstellung axial 
verstellen. 



